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(54) BOUCHON COMPORTANT UN JOINT SOLIDARISE A SA PAROI TRANSVERSALE, AU CENTRE D'UNE JUPE 
INTERIEURE. 




L'invention conceme un bouchon comportant une pa- 
rol transversale (3) de laquelle font saillie, dans le meme 
sens, d'une part une jupe exterieure cylindrique (4) compre- 
nant, sur sa face interieure (7), un filetage (8) destine a coo- 
perer avec un filetage (20) complementaire exterieur d'un 
col (17) de recipient, et, d'autre part, une jupe interieure 
d'etancheite (13), destinee a cooperer avec la face interieu- 
re (24) du dit col (17). 

Le bouchon comporte en outre un joint (26) sensible- 
ment discoTdal, de diametre sensiblement egal au diametre 
interieur de la jupe d'etancheite (13). 

Le joint est place a I'interieur de la jupe d'etancheite, 
contre la paroi transversale du bouchon, et est solidaire de 
la paroi transversale du bouchon. 




mil mil ill mi 
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L'invention concerne un bouchon muni d'un joint, ainsi qu'un precede de 
realisation d'un tel ensemble bouchon - joint. 

L'invention s'applique plus particulierement au cas de bouchons cooperant avec 
5 des recipients destines a contenir des boissons gazeuses, le joint assurant 
I'etancheite aux liquides et llmpermeabilite aux gaz entre I'interieur et I'exterieur 
du recipient ferme par le dit bouchon. 

Un tel bouchon comporte typiquement une paroi transversale d'extremite de 
10 laquelle fait saillie une jupe exterieure sensiblement cylindrique comprenant, sur 
sa face interieure, un filetage destine a cooperer avec un filetage 
complementaire exterieur d'un col de recipient. 

Generalement, dans les bouchons de Tart anterieur, un joint - sensiblement 
15 discoTdal - est place au fond du bouchon, centre la paroi transversale. Le joint 
peut etre maintenu dans cette position par le filetage interieur de la jupe 
cylindrique. La jupe cylindrique peut egalement comprendre des crans saillant 
radialement vers I'axe du bouchon, et situes vers la partie extreme de la jupe 
liee a la paroi transversale du bouchon, de telle sorte que le joint puisse etre 
20 place et maintenu entre les crans et la paroi transversale. 

Lorsque le bouchon est visse sur le col de recipient, le joint est comprime, vers 
sa zone peripherique, entre le rebord du col et la paroi transversale du bouchon, 
assurant de ce fait I'etancheite. 

25 

Les ensembles bouchon - joint de Fart anterieur presentent un certain nombre 
d'inconvenients. 

D'une part, I'etancheite mecanique entre le bouchon et le col, assuree par le 
30 joint, n'est pas optimale. 

En effet, un devissage du bouchon meme tres faible, de I'ordre de quelques 
degres par exemple, entrame une perte de contact entre le rebord du col et le 
joint, solidaire du bouchon, I'etancheite n'etant alors plus assuree. Ceci peut se 
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produire meme si le bouchon est muni d'une bande d'inviolabilite, un faible 
devissage ne conduisant pas necessairement a la rupture des ponts entre la 
bande et la jupe exterieure du bouchon, mais pouvant neanmoins entraTner des 
fuites du contenu du recipient. 

5 

Par ailleurs, I'augmentation de la temperature conduit a une degradation de 
I'etancheite. 

D'autre part, il n'existe aucune etancheite entre le bouchon et le joint, ce qui 
io. exclut tout ringage, qui pourrait conduire a des risques de penetration et de 
retention de liquide dans le bouchon. 

L'invention a pour but de resoudre ces problemes. 

is A cet effet, et selon un premier aspect, l'invention concerne un bouchon 
comportant une paroi transversale d'extremite de laquelle font saillie, dans le 
meme sens, d'une part une jupe exterieure sensiblement cylindrique 
comprenant, sur sa face interieure, un filetage destine a cooperer avec un 
filetage complementaire exterieur d'un col de recipient, et, d'autre part, une jupe 

20 interieure d'etancheite, destinee a cooperer avec la face interieure du dit col. 

Le bouchon comporte en outre un joint sensiblement discoTdal, de diametre 
sensiblement egal au diametre interieur de la jupe d'etancheite, le dit joint etant 
place a I'interieur de la jupe d'etancheite, contre la paroi transversale du 
25 bouchon, et etant solidaire de la paroi transversale du bouchon. 

Le joint est par exemple colle ou soude a la paroi transversale du bouchon. 

De preference, la hauteur de la jupe d'etancheite est suffisamment importante 
30 pour que la dite jupe d'etancheite soit en contact avec la face interieure du col 
d'une part lorsque le bouchon est totaiement visse sur le dit col, et d'autre part 
sur au moins une portion de la course de devissage. 
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Selon une realisation possible, la jupe d'etancheite comprend un bourrelet 
annulaire faisant saillie sensiblement radialement de la face exterieure de la dite 
jupe d'etancheite, le bourrelet etant destine a cooperer avec la face interieure du 
col. 

5 

Selon d'autres caracteristiques, Tepaisseur du joint est inferieure a la hauteur de 
la jupe d'etancheite, le joint pouvant presenter des proprietes de barriere aux 
gaz et / ou d'absorption d'oxygene. 

10. Selon une premiere realisation, le joint comporte : 

- une couche mediane realisee en une matiere plastique a effet de barriere 
aux gaz, telle que TEVOH (copolymere ethyle vinyle alcooi) ; 

- une premiere et une deuxieme couches exterieures comprenant chacune 
une resine polyolefine, et disposees de part et d'autre de la couche 

15 mediane ; 

- une couche intermediate en polyethylene placee entre la couche mediane et 
chacune des couches exterieures. 

Seion une deuxieme realisation, le joint comporte : 
20 - une couche mediane realisee en une matiere plastique a effet de barriere 

aux gaz, telle que le PVDC (polychlorure de vinylidene) ; 

- une premiere et une deuxieme couches exterieures comprenant chacune 
une resine polyolefine, et disposees de part et d'autre de la couche mediane. 

25 Si une premiere couche exterieure du joint comporte un compose a effet 
absorbeur d'oxygene, le joint est place a Unterieur du bouchon de sorte que la 
deuxieme couche exterieure soit situee en regard de la paroi transversale du 
bouchon. 

30 Selon un deuxieme aspect, invention concerne un ensemble comprenant un 
bouchon tel qu'il vient d'etre decrit et un col de recipient comprenant un filetage 
sur sa face exterieure, le dit recipient etant vide ou au moins partiellement 
rempli d J un certain contenu 
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Enfin, selon un troisieme aspect, I'invention concerne un procede de fabrication 
d'un tei bouchon. 

Selon une premiere variante, une fois le joint et le bouchon realises, on 
5 solidarise le dit joint a la paroi transversale du bouchon, a I'interieur de ia jupe 
d'etancheite, par collage a chaud, ou par soudage laser ou aux ultrasons. 

Selon une deuxieme variante, une fois le joint realise, on surmoule le bouchon 
autour du dit joint. 

Les autres caracteristiques de I'invention resultent de la description qui suit de 
modes de realisation, description effectuee en reference aux figures annexees 
dans lesquelles : 

- la figure 1 est une vue en coupe radiale partielle d'un bouchon muni d'un 
15 joint, selon I'invention ; 

- la figure 2 est une vue en coupe radiale partielle du bouchon de la figure 1 
visse sur un col de recipient ; 

- les figures 3 et 4 sont des vues en coupe transversale fortement agrandies 
de feuilles de materiaux composites constitutives d'un joint respectivement 

20 selon une premiere et selon une deuxieme realisation de I'invention. 

On se refere tout d'abord a la figure 1 qui represente un bouchon 1 , d'axe 2, le 
bouchon 1 etant par exemple realise en matiere plastique. 

25 Le bouchon 1 comprend tout d'abord une paroi transversale d'extremite 3, 
sensiblement discoTdale, ainsi qu'une jupe sensiblement cylindrique 4 faisant 
saillie sensiblement perpendiculairement de la paroi transversale 3. 

La jupe cylindrique 4 comporte, sur sa face exterieure 5, des crans 6 destines a 
30 faciliter le vissage et le devissage du bouchon 1 par un utilisateur, et, sur sa 
face interieure 7, un filetage 8 destine a cooperer avec le filetage exterieur d'un 
col de recipient. 
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Le bouchon 1 comprend egaiement une bande d'inviolabilite 9, reliee a 
I'extremite libre 10 de la jupe cyiindrique 4 par des ponts frangibles 11 ou par 
une ligne de plus faible resistance. La bande d'inviolabilite 9 comporte des 
sailiies d'accrochage 12, dirigees vers l'axe 2 du bouchon 1, et destinees a 
5 cooperer avec des moyens d'accrochage complementaires du col d'un recipient 
pour assurer le maintien de la bande d'inviolabilite 9 au col du dit recipient 
lorsque, lors de la premiere ouverture du recipient, les ponts 1 1 sont rompus. 

En outre, le bouchon 1 comprend une jupe interieure d'etancheite 13, faisant 
io. saillie de la paroi transversale 3 dans le meme sens que la jupe cyiindrique 4. 

La jupe d'etancheite 13 comprend une face interieure 14, situee en regard de 
I'axe 2 du bouchon 1, sensiblement cyiindrique, et une face exterieure 15, situee 
en regard de la jupe cyiindrique 4. 

15 

La face exterieure 15 de la jupe d'etancheite 13 comporte un bourrelet 
annulaire 16, faisant saillie sensiblement radialement vers la jupe cyiindrique 4. 
Le bourrelet 16 est destine a cooperer avec la face interieure d'un col de 
recipient, comme represents sur la figure 2. 

20 

Le col 17 est sensiblement cyiindrique, d'axe 18, comporte sur sa face 
exterieure 19 un filetage 20, et presente un rebord annulaire 21. Le col 17 
comporte en outre une assise 22 et une collerette 23. 

25 La hauteur axiale de la jupe d'etancheite 13 et la distance entre le bourrelet 16 
et la paroi transversale 3 sont suffisamment grandes pour que la jupe 
d'etancheite 13 soit en contact avec la face interieure 24 du col 17 d'une part 
lorsque le bouchon 1 est totalement visse sur le col 17, et d'autre part sur au 
moins une portion de la course de devissage. 

30 

Ainsi, le bouchon 1 comprend une fonction dite « anti sabotage » : un devissage 
tres faible du bouchon 1, de I'ordre de quelques degres par exemple, ne 
conduisant pas a la rupture des ponts frangibles 11, n'entraine pas une perte 
d'etancheite, puisque le bourrelet 16 est toujours en contact avec la face 
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interieure 24 du col 17. Avec le bouchon 1 selon Tinvention, (es ponts 
frangibles 1 1 se rompent avant la perte de I'etancheite. 

Par ailleurs, I'ensemble presente une tres bonne tenue a la temperature. 

5 

Afin de renforcer I'etancheite mecanique, le bouchon 1 comprend egalement 
une levre 25 sensiblement cylindrique, faisant saillie de la paroi transversale 3 
entre la jupe cylindrique 4 et la jupe d'etancheite 13. La hauteur de la levre 25 
est inferieure a la hauteur de la jupe d'etancheite 13, et peut par exemple etre 
io. de I'ordre du tiers ou de la moitie de la hauteur de la jupe d'etancheite 13. 

La levre 25 est destinee a cooperer avec la face exterieure 19 du col 17, comme 
illustre sur la figure 2. 

is Enfin, le bouchon 1 comporte un joint 26, sensiblement discoTdal, de diametre 
sensiblement egal au diametre interieur de la jupe d'etancheite 13. Le joint 26 
est place contre la paroi transversale 3 du bouchon 1 a I'interieur de la jupe 
d'etancheite 13, c'est-a-dire dans I'espace cylindrique situe autour de I'axe 2 du 
bouchon 1 et delimite par la jupe d'etancheite 13. L'epaisseur du joint 26 est* 

20 inferieure a la hauteur de la jupe d'etancheite 13, par exemple voisine de la 
moitie de la hauteur de la jupe d'etancheite 13. 

Le joint 26 est rendu solidaire de la paroi transversale 3 du bouchon 1 par tout 
procede approprie, tel que collage a chaud (« hot melt »), soudage laser, 
25 soudage aux ultrasons - sur tout ou partie de la surface de contact, notamment 
sur la zone peripherique du joint 26 - ou equivalent. 

Le bouchon 1 peut egalement etre surmoule autour du joint 26. 

.* 

30 De la sorte, il existe une etancheite parfaite entre le joint 26 et le bouchon 1. II 
est ainsi possible de rincer le bouchon 1 avec un liquide sterilisant avant toute 
utilisation sans qu'il y ait un risque de penetration et de retention du dit liquide 
dans le bouchon 1. 
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Le joint 26 peut posseder des proprietes de barriere aux gaz et / ou d'absorption 
d'oxygene. La structure bouchon 1 - joint 26 proposee par invention permet 
d'utiliser parfaitement les proprietes de barriere aux gaz et d'absorption 
d'oxygene du joint 26. De plus, si ie recipient est realise en un materiau 
5 possedant ces memes proprietes, il existe alors une continuity de la barriere aux 
gaz, rendant la conservation du contenu du recipient encore meilleure. 

Dans la structure bouchon 1 - joint 26 de I'invention, le joint 26 n'a pas de role 
vis a vis de I'etancheite mecanique, contrairement a I'art anterieur, mais assure 
io. essentiellement un role de barriere et d'absorbeur d'oxygene. 

Les figures 3 et 4 represented des feuilles de materiaux composites dans 
lesquelles un joint 26 peut etre decoupe, par exemple a I'aide d'un poin^on du 
diametre souhaite, avant d'etre solidarise au bouchon 1 . 

15 

On se refere tout d'abord a la figure 3, correspondant a une premiere realisation 
de Tinvention. 

La feuille 27 comprend tout d'abord une couche mediane 28, realisee en une 
20 matiere plastique a effet de barriere aux gaz, telle que I'EVOH (copolymere 
ethyle vinyle alcool), d'une epaisseur comprise entre 35 et 65 pm, notamment 
50 pm. 

La feuille 27 comprend ensuite deux couches intermediaires 29, 30, disposees 
25 de part et d'autre de la couche mediane 28 et liees a celle-ci par une couche de 
colle 31, 32. 

Chacune des deux couches intermediaires 29, 30 est realisee en polyethylene 
basse ou moyenne densite, et presente une epaisseur comprise entre 80 et 
30 1 50 pm, notamment voisine de 1 1 5 pm. 

Le role des couches intermediaires 29, 30 est d'assurer une protection de la 
couche mediane 28 contre Phumidite, afin que cette derniere conserve ses 
proprietes de barriere aux gaz. 
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La feuille 27 comprend enfin deux couches exterieures 33, 34, liees chacune a 
Tune des couches intermediaires 29, 30. 

Une premiere couche exterieure 33 comprend une polyolefine, du polyethylene 
5 ou de I'EVA, ainsi qu'un compose a effet absorbeur d'oxygene, tel qu'un 
melange d'ascorbate de sodium et de sulfite de sodium. L'epaisseur de la 
premiere couche exterieure 33 est comprise entre 130 et 230 pm, et notamment 
voisine de 180 pm. 

Une deuxieme couche exterieure 34 est realisee en EVA comprenant environ 
9,4% de VA et presente une epaisseur comprise entre 90 et 160 pm, par 
exemple de I'ordre de 125 pm. 

La fabrication de la feuille 27 est realisee par coextrusion. Les couches 
intermediaires et mediane sont assemblies par collage. 

Le joint 26 est place a I'interieur du bouchon 1 de telle sorte que la deuxieme 
couche exterieure 34 soit situee en regard de la paroi transversale 3. 

20 On se refere maintenant a la figure 4, correspondant a une deuxieme realisation 
de I'invention. 

La feuille 27' comprend tout d'abord une couche mediane 35, realisee en en une 
matiere plastique a effet de barriere aux gaz, telle que le PVDC (polychlorure de 
25 vinylidene). La couche mediane 35 presente une epaisseur comprise entre 

et pm, par exemple de I'ordre de pm. Le PVDC est une barriere 

aux gaz moins active que I'EVOH mais est moins sensible a I'eau. II n'est done 
pas necessaire de prevoir une couche de PE protectrice, comme dans la 
realisation de la figure 3. De plus, le PVDC peut etre contre colle. 

30 

La feuille 27' comprend egalement une premiere et une deuxieme couches 
exterieures 36, 37 comprenant chacune une resine polyolefine, et disposees de 
part et d'autre de la couche mediane 35. 



ia 



Id 
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La premiere couche exterieure 36, dont Cepaisseur est comprise entre 500 et 
1000 pm, comprend une mousse de PE (polyethylene) ainsi qu'un compose a 
effet absorbeur d'oxygene. 

5 La mousse de PE est un bon ecran thermique, et permet de proteger le 
compose a effet absorbeur d'oxygene. 

La deuxieme couche exterieure 37 est realisee en PE (polyethylene) expanse, 
son epaisseur etant comprise entre et pm, par exemple de i'ordre 

10. de pm. 

La fabrication de la feuille 27' est realisee par contre collage, et non par 
coextrusion. De ce fait, i'epaisseur de la premiere couche exterieure 36 n'est 
pas limitee par le procede de fabrication, et la quantite de compose a effet 
is absorbeur d'oxygene peut etre multipliee par deux ou trois par rapport a la 
realisation de la figure 3, la capacite d'absorption d'oxygene s'en trouvant 
augmentee d'autant. 

De plus, la structure de la figure 4 est plus facile a souder aux ultrasons contre 
20 la paroi transversale 3 du bouchon 1 que la structure de la figure 3. 

Le joint 26 est place a Pinterieur du bouchon 1 de telle sorte que la deuxieme 
couche exterieure 37 soit situee en regard de la paroi transversale 3. 

25 L'invention fournit done un ensemble bouchon 1 - joint 26 presentant 
d'excellentes performances en termes de barriere aux gaz et d'etancheite 
mecanique. 
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REVENDICATIONS 

Bouchon du type comportant une paroi transversale d'extremite (3) de 
laquelle font saillie, dans le meme sens, d'une part une jupe exterieure 
sensiblement cylindrique (4) comprenant, sur sa face interieure (7), un 
filetage (8) destine a cooperer avec un filetage (20) complementaire 
exterieur d'un col (17) de recipient, et, d'autre part, une jupe interieure 
d'etancheite (13), destinee a cooperer avec la face interieure (24) du dit 
col (17), le bouchon (1) comportant en outre un joint (26) sensiblement 
discoidai, caracterise en ce que le joint (26) possede un diametre 
sensiblement egal au diametre interieur de !a jupe d'etancheite (13), et en 
ce qu'il est place a I'interieur de la jupe d'etancheite (13), centre la paroi 
transversale (3) du bouchon (1), le dit joint (26) etant solidaire de la paroi 
transversale (3) du bouchon (1). 

Bouchon selon la revendication 1, caracterise en ce que le joint (26) est 
colle a la paroi transversale (3) du bouchon (1). 

Bouchon selon la revendication 1, caracterise en ce que le joint (26) est 
soude a la paroi transversale (3) du bouchon (1). 

Bouchon selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caracterise en ce 
que la hauteur de la jupe d'etancheite (13) est suffisamment importante pour 
que la dite jupe d'etancheite (13) soit en contact avec la face interieure (24) 
du col (17) d'une part lorsque le bouchon (1) est totalement visse sur le dit 
col (17), et d'autre part sur au moins une portion de la course de devissage. 

Bouchon selon Tune quelconque des revendications 1 a 4, caracterise en ce 
que la face interieure (14) de la jupe d'etancheite (13) est sensiblement 
cylindrique. 

Bouchon selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, caracterise en ce 
que la jupe d'etancheite (13) comprend un bourrelet annulaire (16) faisant 
saillie sensiblement radialement de la face exterieure (15) de la dite jupe 
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d'etancheite (13), le bourrelet (16) etant destine a cooperer avec la face 
interieure (24) du col (17). 

7. Bouchon selon Tune quelconque des revendications 1 a 6, caracterise en ce 
que I'epaisseur du joint (26) est inferieure a la hauteur de la jupe 
d'etancheite (13). 

8. Bouchon selon I'une quelconque des revendications 1 a 7, caracterise en ce 
que le joint (26) est un joint possedant des proprietes de barriere aux gaz 
et / ou un joint absorbeur d'oxygene. 

9. Bouchon selon I'une quelconque des revendications 1 a 8, caracterise en ce 
que le joint (26) comporte : 

- une couche mediane (28) realisee en une matiere plastique a effet de 
barriere aux gaz, telle que I'EVOH (copolymere ethyle vinyle alcool) ; 

- une premiere et une deuxieme couches exterieures (33, 34) comprenant 
chacune une resine polyolefine, et disposees de part et d'autre de la 
couche mediane (28) ; 

- une couche intermediate (29, 30) en polyethylene placee entre la couche 
mediane (28) et chacune des couches exterieures (33, 34). 

10. Bouchon selon I'une quelconque des revendications 1 a 8, caracterise en ce 
que le joint (26) comporte : 

- une couche mediane (35) realisee en une matiere plastique a effet de 
barriere aux gaz, telle que le PVDC (polychlorure de vinylidene) ; 

- une premiere et une deuxieme couches exterieures (36, 37) comprenant 
chacune une resine polyolefine, et disposees de part et d'autre de la 
couche mediane (35). 

11. Bouchon selon la revendication 9 ou 10, caracterise en ce qu'une premiere 
couche exterieure (33, 36) du joint (26) comporte un compose a effet 
absorbeur d'oxygene, le joint (26) etant place a I'interieur du bouchon (1 ) de 
sorte que la deuxieme couche exterieure (34, 37) soit situee en regard de la 
paroi transversale (3) du bouchon (1). 
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12. BouCon se,o„ rune quelconque des revendications 1 a 11, oaracterise en 
ce qu ,1 comporte en outre une levre (25) faieant saillie de la par* 
transversa (3, en,re ,a jupe cylindrique (4) e» ,a jupe d'e,anchei,e (13) „ 
lev-B ,25, etan, destinee a oooperer avec ,a face exterieura (19) du « 

13. Bouchon selon Tune quelconque des revocations 1 a 12, oaracterise en 
ce que la hauteur de la levre (25) est inferieure a la hauteur de la jupe 
d'etancheit§(13). |upe 

14. Bouchon selon I une quelconque des revocations 1 a 13, oaracterise en 
ce qu „ comporte une bande d'inviolabilite (9, comprenan. des mo yens 
d accrochage (12) destines a oooperer avec des moy ens d'accrochage (23, 

Zr TT S (m " ^"^ d ' inVi0,abilM < 9 > *■* reliee a 

~ r ( * ds ,a jupe (4) par des pon,s fran3ibies ~ - *» 

de plus faible resistance. 

15. Ensemble comprenan, un bouchon (1, selon Tune quelconque des 
revend,cat,ons 1 a 14 e, un co, (17, de recipient comprenan. un Hletage (20) 
ur face exlerieure (19), ,e « recipient etan. vide ou au m ins 
partiellement rempli d'un certain contenu. 

16. Precede de fabrication d'un bouchon (1) selon rune quelconque des 
revendications , a ,4, oaracterise en ce que, une fois la join, (26) e " 
bouchon ,1, raalises, on solidarise ,e di, join, ,26, a la parol transvL ,e , 
1"" (U ^ nnterie - de * *"» (13), par 



17. Precede de fabrication d'un bouchon (1, selon rune quelconque des 
revendications 1 a 14, oaracterise en ce que, une fois le join, (26, 

bouchon (1) realises, on solidarise le dl, loin, ™» ■ , • 

, '"anae re ait joint (26) a la para transversals m 
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18. Precede de fabrication d'un bouchon (1) selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 14, caracterise en ce que, U ne fois le joint (26) realise, on 
surmoule le bouchon (1) autour du dit joint (26). 
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